
 

 

 

CAMARA DE PRUEBA DE ESTABILIDAD 
FARMACEUTICA SERIES ACE 

 
 

 
 
 
Garantía de calidad conforme a los estándares ICH Q1B, FDA y GMP standard. 

 
Se entrega con confirmación 3Q de fábrica (IQ, OQ, PQ)  
 
Sistema de luz: Dos fuentes de luz: luz diurna + luz UV (opcional), y se pueden controlar respectivamente; NUV 

energía≥200W.hr / ㎡ 
 
Sistema de protección: 

 
Dispositivos de protección a tierra seguros y confiables; protección contra sobretemperatura en el taller.  
 
Protección de circuito y sobrecarga. 
 
Configuración estándar: 
 
Un orificio de cable de Φ50 mm; Dos estantes de muestra. 
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